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HAKKIMIZDA

ATP mevzuatina uygun FRC ve HACCP sertifikali Gretimleri ile
son kullanicinin ihtiyaclarini belirleyerek en uygun ¢ézimua sunmayi
oncelikleri arasinda siralayan BRF kurulus yilindan itibaren frigorifik
treyler (retimine odaklanmistir,

*Standart Frigorifik Treyler

*Et Kancali Frigorifik Treyler
*Cift Kat Sistemli Frigorifik Treyler
*Kayar Perdeli Frigorifik Treyler
*Kapili Frigorifik Treyler
*Frigorifik Kamyon Kasasi

Olmak Gzere 6 farkh Grin ile masterilerine hizmet veren BRF treyler
Panelleri yliksek yogunluklu politiretan malzemeden yapilan “sandvic”
panellerdir. Fiberglas CTP levhalar arasinda wet on wet sistemi ile
isitmali yiksek basincl presleme metoduyla Gretilmistir. Yiksek
kalitede, ylksek 1s1 yalitimli, darbelere karsi direncli ve diistik bakim
maliyetli paneller, aracin hafifligi misterilerimizin BRF'yi tercih etme
nedeni olmaktadir.

Orta Olcekli butik Gretime yonelmis olmasina karsin kuruldugu ilk
andan itibaren kaliteye verdigi 6nem ve zoru basarma azmi sayesinde
kisa surede Frigorifik Treyler sektérinde taninmis ve bu ilkelerinden
asla édin vermemistir.
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Degerli miisterimiz,

Bu kullanim kilavuzu size BRF triiniint tanimaniza ve bunu
amacina uygun kullanim olanaklarindan faydalanmaniza ve aracin
omrintn uzatilmasina yardimar olacaktir. Kullanim kilavuzu, Grantn nasil
glvenli, kurallara uygun ve ekonomik bir sekilde isletilecegine dair 6nemli
bilgiler icermektedir. Bunun dikkate alinmasi, tehlikelerin 6nlenmesine,
arizalarin ve devre disi kalma surelerinin distrtlmesine ve Griindn
glvenirliginin yani sira dmriinin uzatilmasina yardimci olacaktir.

Kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun ve talimatlara titiz
bir sekilde uyun. Arac izerinde ¢alismasi gereken tim insanlarin kullanim
kilavuzunu her zaman gorebilmesi saglanmalidir. Kullanim kilavuzu daima
cekici aracin slrtcl kabinindeki torpido gézlinde muhafaza edilmelidir.

Telif hakki
Haksiz rekabete karsi yasa baglaminda bu kullanim kilavuzu bir
belge olusturmaktadir. Buna gore telif haklarinin sahibi BRF'dir.

Bu kullanim kilavuzu, BRF'nin kesin onayi olmaksizin ne tamamen
ne de kismen

* cogaltilmamasi
e dagitiimamasi veya

baska sekilde paylasiimamasi gereken metinler ve cizimler icermektedir.
Aksi davranislarda tazminat talebi s6z konusu olacaktir.

ICEBERG 13600 DE - Strim 2020-12-25 - Hata ve degisiklik hakki saklidir - © BRF
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1- TEKNIK OZELLIKLER

Toplam dingil yuku

Teknik olarak miisaade edilen dingil ytki
Misaade edilen yuklu agirlik

Teknik olarak miisaade edilen yukli agirlik
Fiili kutleler ( Sogutucu harig)

*Standart
*Et Kancal
*Double Deck

R =
= A
scogEn..
Standart - Cift Katli - Et Kancali

Boyutlar (mm) Aks merkezi (A+A1) 7600
iki aks arasi mesafe (A1/A2) 1320

Toplam uzunluk (D) 13815

Kutu uzunlugu (D1) 13600

Yikleme alani uzunlugu  (D2) 13300

Toplam genislik (E) 2605

Yukleme alani genisligi (E1) 2465

Toplam yukseklik (c) 4020

Yukleme alani ytiksekligi  (IH) 2650

Surts yuksekligi (B/H) 1150

Deve Boynu (K) 10

On tabla uzunlugu (F) 1600

Katleler (kg) Beginci teker King Pimi ytku 11500
Teknik olarak miisaade edilen King Pimi ylki 15000

24000 (her dingil yiiki 8000)
27000 (her dingil yuki 9000)
35500
42000

7600
8510
7850
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2- TEMEL LASTIK BAKIM VE BiLGILERI

1. Lastik Bilesenleri

Radyal Katli Lastik

Radyal lastiklerde, gdvde katlari lastik
cevre cemberine 90 derecelik bir agl
olusturmaktadir. Ayrica lastigin yol
ylizeyiyle temas eden kisimlari,
“kusak” olarak tabir edilen gelik kordlu
yap! ile gticlendirilmistir.

Govde kati

Astar

2. Lastik Ebat Gosterimi

Topuk dolgusu

4. kugak

3. kusak (koruma kusag) Sirt

2. kugak

Yanak

Topuk demeti

315 Kesit genisligi (mm)
80 Kesit orani
R Lastik yapr kodu (radyal)
225 Jant gapi (ing)
154/150 Yiik indeksi (tekli/giftli kullanim)
K Hiz sembolii
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3. Lastik Tamimlari

< Toplam Geniglik >

— o

Kesit Genisligi

| 4 SirtGeniglgi  —p |

Toplam R //
Cap
R |
Ykl
Yaricap
N A
4 4 J— NnNNN0NN
I
<« Yiiklii —>

Genislik

1

Kesit
Yiksekligi

4

Jant
Capi
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1. Uretici marka ismi

2. Desen ismi

3. Ebat Bilgisi

245= Lastik sirt genisligi (vanaktan
yanaga - mm)

70= Aspect orani (ylksekligin
genislige orani)

4. Servis bilgileri

136= tekli kullanim icin ylk endeksi
134= ikili kullanim icin ylk sendeksi
M= Hiz semboli

5. ECR117 gosterimi

€4 -028518 S2ZWR2

€= Lastigin ECR117 regllasyonuna

uygunlugu

4= Alndig! tlkenin onay humarasi

8518=R117 numarasl

S2= Lastigin regtlilasyon limitini hangi seviyeden sagladigini gosterir.

W= Lastigin regllasyon islak tutus test limitini sagladigini gdsterir.

R2= Lastigin reglilasyon maksimum yuvarlarma seviyesini sagladigini gésterir.
6. ABD Standartlarina gére max. Yiik ve basing bilgisi

7. ABD standartlarina gore yiik arahigi sinifi

8. DOT (lretim tarihi)

9. Dis acilabilirlik (lastigin dis acilabilir oldugunu gostermektedir.)
10. JATMA Ebat kodu.

11. Lastigin lretim yeri

12. Giivenlik uyanlan

13. ic lastiksiz(lastigin ic lastiksiz kullanildigini belirtir.)

14. M+S markalamasi

15. Kar tanesi (Alpin) markalamasi
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5. Yiik indeksi
Yiik indeksi, lastik Greticisi tarafindan belirtilen servis sartlarinda

ve hizlarda, bir lastigin tasiyabilecegi maksimum yiki belirten numerik bir
koddur.

5.1 Yiik indeksi ve Tasima Kapasitesi

100 800 134 2,120 168 5,600
101 825 135 2,180 169 5,800
102 850 136 2,240 170 6,000
103 875 137 2,300 17 6,150
104 900 138 2,360 172 6,300
105 925 139 2,430 173 6,500
106 950 140 2,500 174 6,700
107 975 M 2,575 175 6,900
108 1,000 142 2,650 176 7,100
109 1,030 143 2,725 177 7,300
110 1,060 144 2,800 178 7,500
m 1,090 145 2,900 179 7,750
112 1,120 146 3,000 180 8,000
113 1,150 147 3,075 181 8,250
114 1,180 148 3,150 182 8,500
115 1,215 149 3,250 183 8,750
116 1,250 150 3,350 184 9,000
17 1,285 151 3,450 185 9,250
118 1,320 152 3,550 186 9,500
119 1,360 153 3,650 187 9,750
120 1,400 154 3,750 188 10,000
121 1,450 155 3.875 189 10,300
122 1,500 156 4,000 190 10,600
123 1,550 157 4125 191 10,900
124 1,600 158 4,250 192 11,200
125 1,650 159 4,375 193 11,500
126 1,700 160 4,500 194 11,800
127 1,750 161 4,625 195 12,150
128 1,800 162 4,750 196 12,500
129 1,850 163 4,875 197 12,850
130 1,900 164 5,000 198 13,200
131 1,960 165 5,150 199 13,600
132 2,000 166 5,300

133 2,060 167 5,450

10
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5.2 Hiz ve Sisirme Basincina Gore Tasima Kapasitesindeki

Degisim
7
Hiz Semboli A
F G J K L M

Statik +150.0 +150.0 +150.0 +150.0 +150.0 +150.0 +40
5 +110.0 +110.0 +110.0 +110.0 +110.0 +110.0 +40
10 +80.0 +80.0 +80.0 +80.0 +80.0 +80.0 +30
15 +65.0 +65.0 +65.0 +65.0 +65.0 +65.0 +25
20 +50.0 +50.0 +50.0 +50.0 +50.0 +50.0 +21
25 +35.0 +35.0 +35.0 +35.0 +35.0 +35.0 +17
30 +25.0 +25.0 +25.0 +25.0 +25.0 +25.0 +13
35 +18.0 +18.0 +19.0 +18.0 +18.0 +18.0 +11
40 +15.0 +15.0 +15.0 +15.0 +15.0 +15.0 +10
45 +13.0 +13.0 +13.0 +13.0 +13.0 +13.0 +9
50 +120 +120 +120 +12.0 +120 +120 +8
55 +11.0 +11.0 +11.0 +11.0 +11.0 +11.0 +7
60"~ +10.0 +10.0 +10.0 “*+10.0 +10.0 +10.0 +6
65 +15 +85 +85 +85 +85 +85 +
70 +5.0 +7.0 +7.0 +7.0 +7.0 +7.0 +2
75 +2.5 455 +5.5 +5.5 +5.5 455 +1
80 0 +4.0 +4.0 +4.0 +4.0 +4.0 0
85 - +2.0 +3.0 +3.0 +3.0 +3.0 0
90 - 0 +2.0 +2.0 +2.0 +2.0 0
95 - - +1.0 +1.0 +1.0 +1.0 0
100 0 0 0 0 0
110 0 0 0 0
120 0 0 0
130 - 0 0

*Lastik Ureticisiyle herhangi bir 6zel anlasma olmamasi durumundaki artis miktari.

** Yukaridaki tabloyu daha detayl anlatacak olursak; 315/80R22.5 154/150K lastiginin tekli kullanimda, tek
lastigin tasima kapasitesi 154, yani 3.750 kg'dir. K ise 110 km/sa hiz limiti oldugunu belirtir. K" hiz sembol{in-
de tasima kapasitesi 3.750 kg olur. Fakat hiz1 60 km/sa'ya distrirsek, yikimuzi %10 artirabiliriz.

6. Hiz Sembolii
Hiz sembol(, lastik Ureticisi tarafindan belirtilen servis sartlarinda
ve ylkte, bir lastigin ulasabilecegi maksimum hizi belirten bir koddur.

Hiz Sembolii Hiz (km/h) Hiz Semboli Hiz Sembolii
B 50 J 100 Q 160

C 60 K 10 R 170
D 65 L 120 S 180
E 70 M 130 T 190
F 80 N 140
G 90 P 150

11
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7. Basing Birimleri Dontisim Tablosu

1050 kPa ‘ Bar ‘ Ib/in(P.S.I.)* ‘ kg/cm*
100 1.0 15 1.0
150 15 22 15
200 2.0 29 2.0
250 25 36 2.6
300 30 44 31
350 35 51 3.6
400 40 58 41
450 45 65 46
500 5.0 73 5.1
550 5.5 80 5.6
600 6.0 87 6.1
650 6.5 94 6.6
700 70 102 71
750 75 109 1.1
800 8.0 116 8.2
850 8.5 123 8.7
900 9.0 131 9.2
950 9.5 138 9.7
1000 10.0 145 105
1050 105 152 10.7

* P.S.1. ve kg/cm degerleri, en yakin pratik degerlere yuvarlanmistir.

8. FRT (Free Rolling Tire/Serbest Donen Lastik)
8.1 Tanim

Kamyon ve tir cekicilerde, FRT (Free Rolling Tyre) markalamasina sahip olan
lastik sadece treyler ya da serbest akslarda kullaniimali, 6n aks ve ceker aksta kesinlik-
le kullaniimamalidir.

8.2 Genel Yaklasim

Brisa, “FRT" (Free Rolling Tire) isaretli lastiklerin sadece treyler ve serbest
aksta kullaniimasini, 6n ve ceker aksta
kullanilmamasini 6nermektedir.

Brisa'nin veya bagli kuruluslarinin hicbiri, Brisa'nin uyarisina ragmen, lastigin
6n ve ceker aksta kullaniimasi sonucu dogacak herhangi bir hasar ya da kayiptan
sorumlu tutulamaz.

12
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9. M+S ve Kar Markalamasi
9.1 Kis Lastigi Kullanim Regulasyonu

Ulkemizde tescil edilmis olsun veya olmasin, sehirlerarasi
karayollarinda yolcu veya esya tasimalarinda kullanilan
tasitlarda her yilin 1 Aralik ile takip eden yilin 1 Nisan tarihleri arasinda
kalan doért aylik donemde kis lastigi kullaniimasi
zorunludur

Kis lastiginin zorunlu oldugu sire icerisinde, Kis lastiklerinin
yanaklarinda (M+S) isareti veya (M+S) isareti ile birlikte kar
tanesi (SFM - Snowflake) isareti veya sadece Kar tanesi (SFM - Snowflake)
isareti olmasi zorunludur.

Kamyon, cekici, tanker ve otobdislerde kis lastigi dis derinligi
4mm’'den az olamaz. Dis derinligi lastik sirtinin ortasina en
yakin dislerden 6lglir. Ayrica seyir esnasinda degistirilmek zorunda
kalinan lastiklerin yerine takilacak lastikler de kis lastigi olmalidir. Aracta
patinaj zinciri bulunmasi veya kullaniimasi yeterli olmayip lastiklerin kis
lastigi olmasi zorunludur.

9.2 M+S Markalama Tanimi

Kar&Camur performansi M+S markalamasi olmayan lastiklere gore
daha tstinddar.
9.3 Kar Tanesi (SFM) Markalama Tanimi

Kis markalamasini tasiyan tim lastiklerimiz UNECE'de tanimlanan
kis kosullarinda kar ivme testini gectigini belirtir.
10. Lastik Eslesmeleri

BRF'nin énerisi tim akslarda 3 mm dis derinligini gecmeyecek
sekilde tim aksin tamaminda ayni marka Grindn ayni deseninin
kullaniimasidir.
1- Ayni aksta farkl desenler kullaniimamalidir.
2- Ayni aksta kullanilan lastiklerin dis derinliklerinden 3 mm'yi asan
farkhliklar olmamalidir.
3- Ciftli kullanimda ayni akstaki tim lastikler ayni marka karkasa sahip
olmalidir.
4- Ayni akstaki lastiklerin konstriiksiyon yapisi ayni olmalidir.

13
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11. Bakim ve Tamir
11.1 Montaj ve Demontaj
11.1.1 Genel
Lastik degisimi tehlikeli bir islemdir ve prosedurlere gére egitilmis
personel tarafindan uygun ekipmanlar kullanilarak
yapilmasi gerekmektedir.

11.1.2 Hava Bosaltma ve S6kme

1. Lastiklerin montajinin dogru yapilip yapilmadigini daima kontrol edin.
2. Lastigi sokmeden 6nce havasini bosaltin.

3. Lastigin havasini indirirken kesinlikle lastige dayanmayin.

4. Hava olan lastikte kesinlikle topugu s6kme islemi yapmayin.

5. Lastige ve janta cekicle kesinlikle vurmayin.

6. Daima RMA (Kaucuk imalatcilar Dernegi) ya da ETRTO tarafindan
tavsiye edilen montaj ve demontaj prosediirlerini izleyin.

11.1.3 Montaj ve Lastik Sisirme

1. Daima lastigin icinde kesik olup olmadigl, kord gérinip gorinmedigini,
herhangi bir yabanci madde batip batmadigini kontrol edin.

2. Lastigin i¢ kismini her zaman kir, sivi veya yabanci maddeler
acisindan muayene edin.

3. Lastik montaji icin belirlenen kayganlastiricilari kullanin. Asla antifiriz,
slikon veya Petrol bazli kayganlastirici kullanmayin.

4. Lastige ve janta cekicle kesinlikle vurmayin.

5. Sisirme isleminden 6nce, lastigin janta diizgin oturdugundan emin
olun.

6. Lastik / jant tertibatini bir emniyet kafesine yerlestirmeden asla 3
p.s.i. Hava basincini gecmeyin.

7. Lastigi mutlaka lastik sisirme kafesinde sisirin.

8. Sisirme esnasinda calisanin uzakta durmasini saglamak icin
gostergeli ve klipsli bir uzatma hortumu kullanin.

9. Hava emniyetini saglamak icin subap ignesini dikkatli bir sekilde kontrol
edin. Hasarli yada sizdiran subap ignelerini degistirin.

10. Lastikleri her zaman Lastik (ireticilerinin 6nerdigi soguk calisma

14



E REFRIGERATED TRAJLE!

R PRODUCTION

basincina kadar sisirin.

11.2 Lastikler ve Jantlar

1. Ureticinin jantina uymasi icin daima dogru lastik ebadini ve yapisini
secin.

2. Hasar gormiis bir janti monte etmeyin veya kullanmayin.

3. Daima janti kontrol edin ve ¢capaklar bulunuyorsa temizleyin.

4. Jantta veniden isleme, kaynak yapma, i1sitma veya lehimleme asla
yapmayin.

5. Her zaman jant bilesenlerinin diizgtin bir yapida oldugundan emin olun.
6. Onaylanmamis bir jant / jant bileseni kullanmayin.

7. Montajda daima onaylanmis jant kullaniniz.

11.3 Sisirme Basinci

1. Cogu lastik hasari, sisirme basincinin yanlis olmasi nedeniyle ortaya
cikmaktadir. Kamyon ve otobus lastikleri tasidiklari yiike gore sisirilmelidir.
2. Kalibre edilmis bir basing dlcer kullanarak, lastik basincini en az
haftada bir kontrol edin.

3. Lastik basinci kontrolleri lastikler soguk iken yapilmalidir.

4. Subap kapagi ilave bir hava sizdirmazlik elemani gibi davranir ve
her zaman subapta olmalidir.

5. Sisirme basinci, lastik tasariminda izin verildigi gibi, calisma esnasinda
% 20 (10 ila 15 p.s.i.) kadar bir seviyede artabilir. Bu nedenle, lastik
sicakken sisirme basincini asla ayarlamayin; lastigin sogumasini bekleyin.
6. Lastik diisiik basincta veya patlamis halde iken arac¢ altinda
kosturmayin.

7. Sicak lastik, tavsiye edilen soguk sisirme basincindan daha diisik
oldugunda sisirilmemis demektir.

8. Yanlis sisirme basinci lastigin sirtinin diizensiz asinmasina neden
olur. Brisa diizensiz asinmay!i en aza indirgemek icin sunlari tavsiye
ediyor:

a. Lastikleri her zaman tavsiye edilen soguk basinclara gore sisirin

b. Dogru sisirme basincina ragmen asiri diizensiz asinma mevcutsa, litfen
Brisa'nin teknik Saha Mdhendisligi ekibine danisiniz.

15
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11.4 Rotasyon
11.4.1 Genel

Lastik rotasyonu, lastik maliyetlerini azaltmak icin pratik bir
aractir. Rotasyon dlizensiz asinmay! dnleyerek,
lastik dmrand artirir,

1. Lastik ayni pozisyondayken jant lizerinde déndiirme:

Tek tarafli omuz asinmasina karsi koyar ve lastigin daha
fazla miktarda yanak asinmasi veya genel asinmaya maruz kaldigi
uygulamalarda da yararldir.

Not: Diizensiz asinmanin nedeni kontrol edilmelidir.

2. Ayni aks lzerinde lastigi sag-sol yapmak:

Ozellikle kent ici kullanimlarinda, yolun karakteristigine bagli
olarak kamber ya da kaldirimlardan dolayi
yanaklarda meydana gelen asinmalari esitler.

3. Lastikleri i¢-dis yapmak:

Ciftli lastikler arasindaki asinmayi g
dengeler ve dis tarafa bakan yanagi ic —
tarafa getirir.

4. Lastigi bir akstan diger aksa
gecirmek: '=|
6x2 kamyonlar icin, viraj
kuvvetlerindeki farkhlklardan dolayi 6n — l
aksta (1. ve 2. aksta) meydana gelen ->
yiksek asinma oranlarinda, lastik dmrinu

uzatir.
5. Treyler lastiginde 1. aksin 3. aksa,
3. aksin 2. aksa, 2. aksin 1. aksa

rotasyonu: } . lljl

Tam treyler akslarinda diizensiz
asinma dayanikliigini arttirarak lastigin
Omrinu en Ust seviyeye cikarir.

Treyler aksi 3

16
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11.5 Hasar

1. Hasar g6érmus bir lastik hizl bir sekilde aksiyon alinmazsa araca da zarar
verebilir.

2. Lastik yapisinin daha da bozulmasini énlemek icin mimkin olan en kisa
surede lastik hasari onariimadir.

11.6 Minimum Sirt Dis Derinligi

BRF - Treyler grubu lastiklerde, yaz kullaniminda 3mm, kis
kullaniminda 4mm’de cikarilmasini 6neriyor. Bununla birlikte, farkh
Ulkelerde minimum yasal dis derinligi belirlenmis olup, her Ulkenin kendi
regllasyonlarini ya da filo anlasma sartnamelerini takip etmesi gerekir.
Farkl kullanim sartlarinda, lastikten maksimum performans elde etmek
ve kaplanabilirligini artirabilmek icin dis derinligi yaz kullaniminda 3
mm, kis kullaniminda 4 mm’nin Gzerindeki lastikler cikarilarak kaplama
performansi artirilmaktadir.

11.7 Yeniden Dis Acma (Regrooving)

Lastik karkasini korumak icin, yeterli kaucuk kalmasi kosuluyla
orijinal desen derinliginin dtesine gecmeye izin verilir.
Lastige dis agmadan dnce, lastigin yanaginda «Dis Aclilabilir (Regrooving)
yazip yazmadigini kontrol ediniz.
Note: Daha fazla bilgi icin Iitfen Brisa Saha Mihendisligi bélimiine
danisiniz.

11.8 Tamir ve Kaplama

Treyler lastiginde tim karkaslar tamir edilebilir ve/veya
kaplanabilir 6zelliktedir. Lastigin kaplanabilirligine mutlaka uzman kisi
tarafindan incelendikten sonra karar verilmelidir. Brisa, kaplanabilirlik
performansi ylksek ve kalitesiyliksek markalariyla, Bandag markal soguk
sirt kaplanmasini tavsiye etmektedir.

11.9 Markalama

Bir lastigin markalama veri dikkatle secilmelidir.
1. Asagidaki resimde gosterilen beyaz alanda rim hatti ve boyut paneli
cizgisi arasinda markalama en uygun yerdir.

17
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2. Yukarida bahsedilen (madde 1) bolgedeki markalamanin derinligi
maksimum 0,5 mm olmalidir.

3. Radyal katlh lastikler icin maksimum kesit genisliginin yaninda olan
kritik esneme alanlarina markalama yapmayin.

11.10 Depolama

1. Lastiklerin uzun siire depolanmasi icin dikkat edilecek hususlar:
1. Lastikleri dogrudan giines isiginda veya isi kaynaklarinin
yakininda depolamayin.
2. Lastikleri, ozon yayan motorlardan ve jeneratorlerden uzak
tutun.
3. Lastikleri yaglardan ve kimyasallardan uzak tutun.
2. Yatay olarak istiflenen lastiklerin kalici olarak deforme olmasini
o6nlemek icin, Gst lste konulacak olan lastiklerin yiiksekligi 1,5
metreyi gecmemelidir.
3. Celik radyal lastikler icin asiri nem gecirgenligi lastik yapisinin
bozulmasina ve muhtemelen lastiklerin arizalanmasina neden olabilir.

Onerilerimiz:

1. Monte edilmemis lastikleri iceride nemden uzak ve kuru bir yerde saklayin.

2. Bir lastigi janta monte etmeden dnce; lastigin i¢ yiizeyinin, ic lastigin, jant ya da
jantin ic yiizeyinin kuru vetemiz oldugundan emin olun.

3. Lastik sisirmek icin kullanilan kompresdérleri nemden uzak tutun.
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12. Ciftli Kullanimda Lastikler Arasi Mesafe

125/90 3.00 139
145 3.50 145
155 4.00 167
165 450 181
175 450 192
185 5.00 205
195 5.50 216
205 5.50 228
215 6.00 239
225 6.00 251
235 6.50 262
255 7.00 274
560 4.00 172
6.70 5.00 209
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12.1 5° Diisiik Merkezli Jantlarda Ciftli Kullanimda Lastikler Arasi
Tavsiye Edilen Minimum Mesafe

Lastik Anma Kesiti Jant Genisligi Kodu e Edl\enﬁi\]/\r]!n)ln1un1 i

Yukaridaki degerler normal otoyol kullanimi icindir. Ozel durumlarda lastik
ureticisine danisiimahdir.

R

IGERATED TRAILER PRODUCTION



REFRIGERATED TRAMLER PRODUCTION

3- FRIGORIFIK KASANIN BAKIMI

Arka Kapilar:
Her iki tarafa 270 derece acilarak iki
kanatl kapi ylikleme ve bosaltma kolayligi

getirmektedir. Kapiyi cepecevre saran 85mm (S8

kalinhgindaki contalar tam sizdirmazligi
saglamaktadir. Kapilarin acma ve kilitleme
tertibatlari strtclye zorluk cikarmayacak
sekilde tasarlanmistir.

Arka Kapinin Acilip-Kapatilmasy;
-Kapinin acilmasi sag kapi ile baslanir,
kapatilmasinda ise sol kapidan baslanir.

- Yandaki resimde goruldigi gibi kilidin
ortasindaki dili iceri dogru bastirin, daha
sonra kilit kolunu kendinize dogru yavasca
cekin.

- Kilit kollarini cevirerek alt ve (st kilit
kamlarini yuvalarindan kurtarip kapiyi
actiktan sonra kilit kollarini tekrar serbest
birakiriz.

Dikkat: Kapilari acarken tasinan yiikiin kapiya
dayanip, asagiya diismesi ihtimalini her zaman
g6z 6niinde bulundurunuz.

Kapilari Sabitlemek

-Kapiya ve yan duvarlara ¢arpip hasar vermemek icin yan arka taraflarda
bulunan kapi tutamaklari ile resimdeki gibi kapilari sabitleyin.

-Kapilar acikken kapi tutamagi riizgar ile birlikte olusan siddetli
carpmalan ve agir yaralanmalari engeller. Bu nedenle tutamak ile

kapilari sabitlemeyi asla unutmayiniz.

-Kapilari kapatirken ayni islemin tersini uygulayin.
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-Kapilar diizgiin bir sekilde kapatilmis, alt ve list kamlarin
yuvalara oturmus oldugunu kontrol edin. Kapilar uygun bir sekilde
kapatiimamis arac ile asla yola cikmayin.

Govde-Sasi Baglantisi;

Govde (kutu), treyler sasisine pabuc ve civatar ile baglanmistir.
Ik 5000km'de glinliik, daha sonralari aylik periyotlarla bunlarin sikligi
kontrol edin. (Civatalarin sikma torku:70Nm)

Yakit deposundan yakit aktarmak icin, depo Gzerinde bulunan
vana yardimi ile depoya hava vermeniz gerekmektedir. Bunu saglamak
icin dncelikle yakit depolarini hortum ile birbirlerine baglayin ve daha
sonra treyler deposu lzerinde bulunan kirmizi vanayi acarak yaklasik
40 sn depoya hava verin .Daha sonra mavi vanayi cevirerek aktarama
islemine baslayabilirsiniz. Aktarma islemi bitince , son olarak depoda kalan
havayi tahliye vanasi ile bosaltmamiz gerekmektedir.

Yiikleme;

-Araciniza yuk tasima kapasitesinden fazla yiklemelerine miisade
etmeyiniz. .

-Yiikiin arag lizerinde diizgiin dagilmasini saglayin.

-Ylkidn arac icinde emniyetli bir sekilde durmasi ve hareket etmemesi icin
gerekli tedbirleri alin.

-Kapilari acarken dikkatli davranarak contalara zarar vermemeye
dikkat edin.

-Ylkleme icin forklift kullandiginiz takdirde, forklift catallarinin aracin
duvarlara, kapilara ¢arparak zedelenmemesine dikkat edin.

- Araclardan ve sogutucu iinitelerden en yiiksek performansi

alabilmek icin; yiikiin etrafinda minimum asagida belirtilen bosluklarin
birakilmasi gerekmektedir.
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YUk ile tavan arasinda :180mm.
YUk ile arka kapi arasinda: 90mm.
Yik ile doseme arasinda: 90 mm.

Yukun duvarlar arasinda ise yiikin durumuna gore uygun bosluklar
birakiimalidir.
Sogutucu Ekipman:

Sogutucu unitelerin ilk calistirma ve rutin bakimlari, sogutucu
kataloglarinda belirtilen imalatci firmanin talimatlarina uygun olarak
yvapilmahdir.

Sogutucular ilk calismadan itibaren durdurma anina kadar
tamamen otomatik olarak calismaktadirlar. Bu ¢alisma sirasinda
kendilerine defrosta gecmektedirler.

Sogutucu Unitenin herhangi bir sebeple bozularak durmasi halinde
araciniz, dis hava sicakligina bagh olarak icerideki soguk havayi belirli bir
sure icin korumaya devam edecektir. Boyle bir durumda sogutucunun
tamiri icin gerekli stre yikin arac degistirmesini gerektirmeyecek
kadar kisa oldugu takdirde aracin golgeli serin bir yerde park edilerek,
sogutucunun tekrar calistirilmasina kadar ayni yerde tutulmasi yiiki bu
sure icinde daha iyi koruyacaktir.

Sayet sogutucu cihazda asiri ve devamli calisma tespit edilmis ise
ve kasa i¢ sicakligi istenilen derecede normal olarak seyrediyorsa;
(a) Kapilardaki contalardan sizma sonucu hava girisi olabilir.
(b) Dis hava sicakligi asin yikselmis olabilir
(c) izolasyon verimi eskimeden dolayi diismdis olabilir.
(d) Talep edilen kasa ici sicakligi sogutucu kapasitesine gore asiri olabilir.
(e) YUkln etrafindaki hava dolasimi yetersiz olabilir.

Sogutucu cihazin calismalari arasinda Gnitenin korunmasi icin

mimkin oldugu kadar fazla zaman birakin. Aracin bos vaziyette park
edildigi durumlarda kapilar daima acik birakin.
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Yiikleme:
-Aracinizin yuk tasima kapasitesinden fazla yik tasimasina izin vermeyin.
-Yiikiin arag zerinde diizgiin dagilmasini saglayin.

-Ylkidn arac icinde emniyetli bir sekilde durmasi ve hareket etmemesi icin
yuk tutucu ve spanzetler ile gerekli tedbirleri alin.

-Sayet yiikiin bir kismi seyehat sirasinda bosaltilip yola kismi

yiikiin kismi yiikle devam edilecekse yiik dagilimini goz 6niinde
bulundurarak yeniden diizenleyin ve hava kaybini 6nlemek icin yiikleri
arka kapiya dogru yerlestirin.

-Kapilar dikkatli acin ve contalara zarar vermemeye calisin.

-Yiikleme icin forklift kullandiginiz takdirde, forklift catallarinin
kapilara ve duvarlara carparak zedelenmemesine dikkat edin.
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Sogutucu Uniteler
Aniza Sebepleri ve Giderilmesi:

Ariza Sebep Giderilmesi
Sogutucu motoru Sogutucu motorun Yakit sizintisi olup
duruyor ve tekrar deposunda yakit olmadigini kontrol edin.
calismiyor. bitmistir. Depoya yakit doldurun.
Motor arizaldir. En yakin imalatgi firma

servisine ugrayin.

Ak zayiftir. Aklyu degistirin.
Elektrik motoru Motora enerji Unite sigortasini ve ana
calismiyor gelmemektedir. enerji kablosunu kontrol
edin.
Motor arizalidir. €n yakin imalatci firma

servisine ugrayin.

Sogutucu Unite Kasa i¢i buzlanmigstir. Uniteyi defrosta alin.
istenilen kasa ici
sicakligini saglamiyor. | Termostat arizahdr. En yakin imalat¢1 firma

servisine ugrayin.
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GENEL TALIMATLAR

-Kapilari acip kapatirken dikkatli davranip contalara ve EPDM fitillere
zarar vermemeye dikkat edin.

-Yiikiin yolculuk sirasinda kaymis olabilecegi ihtimaline karsi kapilari
acarken dikkat edin.

-Kapilari uygun bir sekilde kapatilmamis aracla asla yola cikmayin.

-Arac yiiklendikten sonra yiikiiniiziin kayarak duvar panelerine ve
arka kapiya hasar vermemesi icin yiikiiniizii uygun bir sekilde bagla-
varak sabitlenmesini saglayin ve yiikiin kaymasina izin vermeyin.

-Ylkleme esnasinda yiikintzin/paletlerin duvarlara carparak hasar
vermemesine dikkat edin.

-Yiiklemenin forklift ile yapildigi durumlarda, forklift catallarinin arac
duvarlarina, kapilara, yan panellere carpmamasina 6zen gésterin.

- Aracin yik tasima kapasitesini gdz 6énlne alarak asiri yiklemelere
meydan vermeyin. YUkin ézelliginden dolayi miisade edilen azami
agirliga ulasmadan arac tamamen dolmus olabilecegi gibi, yine aracg
tamamen dolmadan istihab haddi asiimis olabilir.

-Yiikiin arac lizerinde diizgiin dagilimini saglayin.
-Sayet yikin bir kismi seyehat sirasinda bosaltilip kismi yuikli devam
edilecekse bu durumu goz éniinde bulundurarak yik dagihmini tekrar

dizenleyin ve aracin kismi yUkli durumda dengeli olarak seyehat
edebilmesini saglayin.
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4- ELEKTRIK SISTEM SEMASI
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Yedek Parca Elektrik Sistemi ve Kodlari

TR-222430-0115D

'I;\i;gilil o TANIMI ADET
1 |25-7020-507 |STOP LAMBA BOYNUZLU EURORP IIl SOL 1
2 [25-7420-507 |STOP LAMBA BOYNUZLU EUROP Il SAG 1
3 |[36-3004-017 |PLAKA LAMBASI REGPOINT AMP 0,5 M 2
4 [76-5123-007 |BUAT STANDART+ ASS3 X2 KABLOSUZ 1
5 168-4983-007 |ARKA KABLO,STOP+PLK.AYD+2 YAN PARK 1
6 [68-7503-027 [YAN PARK KABLO 2X17 M TAKIM 1
7 [31-2364-037 |YAN PARK LAMBASI LED FLATPOINT I - 1,5 M 8
8 |31-6904-037 [POZISYON LAMBASI ON-LED-BEYAZ-1,5 M 2
9 [31-6904-057 |POZISYON LAMBASI ON-LED-BEYAZ-3,5 M 2
10 (31-6404-127  [POZISYON LAMBASI ARKA GABARI KIRMIZI 3,5 M 2
11 138-8220-007  [CALISMA LAMBASI LED 1500/60 2
12 |58-6647-007 |[KONNEKTOR ON BAGLANTI 2x7+15P-0,6 M (N+S 15P) 1
13 165-1072-017  |ANA TESISAT KABLO 15 M X 9 CORE 17 PIN SOKETLI 1
14 (15-5270-007 |STOP LAMBA MUHAFAZASI (KUCUK) 2
15 [15-5971-007  |KLIPS P&R-KABLO SIKISTIRMA 24V 16
16 (15-5111-007  [PAD-POZISYON LAMBA FLATPOINT (KAUGUK CONTA) 6
17 [13-1732-001 SOKET BAGLANTI KiTi ASS3 17 PIN ERKEK 1
18 |29-8410-107 |[TAVAN LAMBA YUVARLAK 20 LED 480 LM.(ACIK UC) 4
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Arka Stop Lamba Cizimi
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Elektrik Ana Baglanti Kutusu (BUAT)
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5- DINGIL VE SUSPANSIYON BAKIMI

Aks verileri/ Aksin tanimlanmasi

;AF-HOLLAND GMBH A L/ h
Yedek parca siparisinde Grinin |2 RO [\ /7070
. _ Version B9-22K01 Serial No. 11 09 156 0020
kesin tip tanimi hazir tutulmalidir. Type SBK2243-115 | Ident No, 3479621 74901
11 haneli seri numarasi Test Report 36110303 | Perm.axle cap stat. 9000 kg
(Serial-No.) tip etiketinin tizerinde Wedgiviggongny: | Wi 105 4
(T NI
bulunmaktadir. \_ AN 3335528 SN 11091560020 _
(AS—0027J

Tip Etiketinin Pozisyonu

AS-0002 )

Sei(. 2 - INTRA Tipi, Havali Stspansiyon Sistemlerinde tip etiketinin pozisyonu

(As-0003 |

Sel;. 3 - MODUL Tipi, Havali Stispansiyon Sistemlerinde tip etiketinin pozisyonu ve serbest i
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Tip Etiketinin Olmamasi Durumunda Tanimlama

Aksin seri numarasi surls yoninde sagda
aks basinin Gzerinde bulunmaktadir.

Sek. 4 - Sag aks basi: Seri No:

Asagidaki alana SAF-HOLLAND'dan yapilacak orijinal yedek parca
siparisi icin veriler girilebilir.

Kiml. No: Seri No:

1. Aks

2. Aks

3. Aks

4. Aks
5. Aks

Yedek Parca Siparisi

Yetkili servislerden yapilacak olan orijinal yedek par¢a
siparislerinde, ilgili Grindn yapi grubuna dikkat edilmelidir.

Yan sanayi Urnlerinin dayanma suresi daha kisadir ve Grindn
fonksiyonunu olumsuz etkiler. Yan sanayi trunleri Uretici tarafindan
ongorilemeyecek riskler ve tehlikeler barindirirlar. Bunun 6tesinde
bakim maliyetlerini de yikseltirler. Aks Grinlerinin teknik bakim ve
parcalarin hazir tutulmasi icin Uretici partner isletmelerinden olusan
yaygin bir servis agi hizmet vermektedir (bkz. kilavuzun son sayfasi).
Yedek parcalari nasil tanimlayacaginiza dair diger bilgileri www.
safholland.com adresindeki ana sayfamizda bulunan Satis Sonrasi
bélimunde bulabilirsiniz.

Aninda glncellemeler internette www.safholland.com

adresinde yayinlanacaktir.
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Genel Bilgiler
Sorumluluk

Esas itibariyle SAF-HOLLAND 'in "Genel Teslimat ve Calisma Ko-
sullan” gecerlidir.
SAF-HOLLAND asagida belirtilen nedenlerin bir veya birkacindan o6ttri
kisilerin veya esyalarin
gorebilecegi zararlardan kaynaklanan sorumluluk taleplerini kabul etme-
mektedir;
e Sayfa 7. orininin amacina uygun olmayan kullanimi.
e Kullanma kilavuzunun ve bunun icinde bulunan glivenlik uyarilarinin
dikkate alinmamasi,
e (rlinde izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi,
 asinmaya maruz kalan parcalarin yetersiz bakimi Sayfa 10,
e kurallara uygun olarak ve vaktinde yapilmayan onarim c¢alismalari
Sayfa 10.
* SAF-HOLLAND orijinal yedek parcalari disinda parca kullaniimasi,
Sayfa 5
e zarar gormus parcalarin kullaniimasi,
» dis etkenlerden kaynakli felaket durumlari ve miicbir sebepler.

Garantiler ve Genel Calisma Kosullari

Gecerli garantilere ve genel teslimat ve ¢alisma kosullarina (AGB)
dair aciklamalar
www.safholland.com adresindeki ana sayfamizda bulunan Satis béla-
minde bulunmaktadir.

Cevre Korumasi

Uriintin bakim ve onariminda kullanilan biitiin yapi parcalari,
yardimci ve isletim maddeleri cevreye zarar vermeyecek sekilde atiga
cikartilmahdir.

Geri donUstiralebilir yapi parcalari, yagdan ve yaglama maddele-
rinden arindirilarak tekrar dondstirtlebilir madde dongustne dahil edil-
melidir. Bu esnada ilgili yardimci maddelerin ve isletim maddelerinin atiga
cikarma aciklamalarinin yani sira ulusal mevzuatlar veya yerel kurallar da
dikkate linmalidir. Uriinle yapilacak calismalardan énce, bunlarin mutlaka
okunmasini ve dikkate alinmasini saglayin.
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Hedef Grup

Uriintin kullanma kilavuzu sadece isletmeci veya onun
tarafindan yetkilendirilmis ve bilgilendirilmis kisilerin kullanimina yénelik
hazirlanmistir.

isletmeci kendisi tarafindan yetkilendirilmis personeli kullanim
kilavuzunun iceriginden ve kilavuzda yer alan glivenlik aciklamalarindan
diizenli olarak bilgilendirilmesini saglamalidir.

Amaca Uygun Kullanim

Bu Griin teknolojinin en gtincel durumuna ve kabul edilmis
glvenlik teknikleri kurallarina uygun
olarak uretilmistir. Buna ragmen Grtindn kullanilmasi kullanici veya
Uclincl kisiler icin tehlike olusturabilecegi gibi, makinada ve diger maddi
degerlerde olumsuz etkilere neden olabilir. Uriin sadece diimenlenir
aks veya sabit aks olarak kullanilabilirAmaca uygun kullanima asagida
belirtilenlerde dahildir:

e Kullamim kilavuzunun dikkate alinmasi ve kullanim kilavuzunda
belirtilen calisma adimlarinin uygulanmasi,

« Uriiniin performans sinirlarina uyulmasi

e Bakimiyla ilgili bilgilere uyulmasi, ayrica yapilacak ilave
denetimler,

* Belirtilen yardimci ve isletim maddelerinin kullaniimasi ve
bunlarin cevreye zarar vermeyecek sekilde atiga cikartiimasi.

Gavenli bir isletim sadece Urun icin gecerli bitln talimatlara,
avarlara ve performans sinirlarina uyulmasi durumunda saglanabilir.

Kullanim Kilavuzunda Kullanilan Giivenlik Aciklamalari ve Semboller

Ozellikle dnemli bilgiler ve metin parcalari asagida belirtilmis
sembollerle isaretlenmistir. Uriinle yapilacak calismalardan énce, bunlarin
mutlaka okunmasini ve dikkate alinmasini saglayin.

A Tehlike!

Bu sinyal sozciiklii glivenlik agiklamasi, olasi bir giivenlik
riskine veya agir ve d8liimciil yaralanmalara karsi
uyarmaktadir!
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A Dikkat!

Bu sinyal s6zciiklii giivenlik agiklamasi, iiriinde
gerceklesebilecek olasi zararlara karsi uyarida
bulunmaktadir!

@ Not:

Uyarl sézclgl olan yerlerde etkili bir calisma ve ekonomik
kullanim igin diger faydal ve 6nemli ilave bilgiler
bulunmaktadir.

Metin parcalarinin isaretlenmesi

Gavenlik aciklamalarinda bulunan davranis talimatlarinin ve
bilgilerinin isaretlenmesi 1., 2., 3., ... Calisma adimlarinin siralamasi
Genel giivenlik aciklamalari

SAF-HOLLAND akslarinizin ve sistemlerinizin kullanim ve trafik
glivenliginin korunmasi icin
asagidaki givenlik aciklamalarini
mutlaka dikkate alin:

Tehlike!

Agir veya 6limciil yaralanmalara neden olabilecek agir

trafik kazalar tehlikesi!

isletim

¢ Frenlerin orn. strekli kullanim nedeniyle agiri Islnmamasina
dikkat edilmelidir. Kampanali frenlerde asiri 1sinma, fren
etkisinin tehlikeli sekilde azalmasina neden olabilir. Disk
frenlerde asiri Isinma etraftaki bilesenlerin dzellikle de
tekerlek rulmanlarinin zarar gérmesine neden olabilir. Bu
da glvenlige ciddi dlclide zarar verebilir, &rn. tekerlek
rulmanlarinin devre digi kalmasina neden olabilir.
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A Tehlike!

Frenlerin 1sinmasi durumunda el freninin gekilmesi igin
sogumanin gerceklesmesi beklenmelidir, aksi takdirde fren
diskleri ve fren kampanalarinda soguma esnasindaki farkli
gerilimler nedeniyle zarar gdrebilir.

Aksin zarar gdrmesinin engellenmesi igin, yikleme ve
bogaltma esnasinda ongérilen destek dizenekleri
kullaniimalidir.

Akslann ve diger sistemlerin OFF ROAD kullanimi icin tagit
dreticisinin kullanim tavsiyeleri dikkate alinmalidir. SAF-
HOLLAND tarafindan kullanilan OFF ROAD tanimi
asfaltlanmamis/betonlanmamig yiizeylerde, érn. cakilli
yollarda, tanim ve ormancilikta kullanilan yollarda,
santiyelerde ve cakil ocaklarinda yapilan strtgler anlamina
gelmektedir.

Bunun icin tasarlanmamig SAF-HOLLAND akslarnin ve
sistemlerinin OFF Road clarak kullanilmalari zarar
gbrmelerine, buna bagli olarak trafik givenligini tehlikeye
duslrmelerine neden olabilir.

Koruma

Tekerlek diskinde ve tekerlek poyrasinda bulunan tekerlek
sistemi ylzeyleri, ayrica tekerlek diskinde bulunan bijon
somunlar temas ylzeyi ayrica ilaveten boyanmamalidir.
Sistemlerin ylzeyleri temiz, purizsiz ve yagsiz olmalidir.
Bunlara uyulmamas! durumunda tekerlek sabitlemelerinin
gevsemesi tehlikesi s6z konusu olur. Tekerlek Ureticilerinin
bu konudaki muhtemel agiklamalari dikkate alinmalidir.

Diger giivenlik aciklamalari

Sadece romdrkUn dreticisi tarafindan izin verilen jantlar ve
lastik Slclleri kullaniimalidir. Lastikler daima éngériilen
hava basincina sahip olmalidir.
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A Tehlike!

Agir veya oliimciil yaralanmalara neden olabilecek agir
trafik kazalar tehlikesi!

* Bakim galismalan esas olarak yetkilendirilmis servisler ve
uygun sekilde egitim almis personel tarafindan yapilmalidir.

e Jlk olarak 50 km'de, sonra da 150 km'de bijon
somunlannin éngorilen sikma torkuyla sikilmasi gerekir.

¢ Romdrkin igletime alinmasindan en ge¢ 5.000 km scnra
cekici arag ile romérkiin fren sistemlerinin bir yiike bagli
fren senkronizasyonuna tabi tutulmasi gerekir bu sayede
hem frenin givenli ve dengeli ¢alismasi, hem de fren
balatalarinin da dengeli bir sekilde aginmasl saglanir. Yuke
bagli fren senkronizasyonu uzman ve konuya hakim fren
servisleri tarafindan yapilmalidir. EBS'li tagitlarda bir
uyumluluk aragtirmasi yapiimalidir.

¢ Kusursuz olmayan bltin yapi parcalarinin derhal
degistirilmesi gerekir.

¢ Genel guvenlik kontroll, yvasal talimatlara gére
gerceklestiriimelidir.

e Tagitin sirise baglamadan dnce ginlik oclarak trafik
glvenligi kontrolinin yapilmasi, soférlin gorevleri
arasindadir.

SAF-HOLLAND akslan ve sistemleri, isletim ve trafik
glvenliginin saglanmasi bakimindan dogal asinmayi ve
arzalarn vaktinde fark edebilmek icin kesintisiz korumaya,
kontrole ve bakima ihtiyag duymaktadir.

SAF-HOLLAND "Bakim" béliminde tarif edilen kontroller
ve bakim faaliyetlerinin uygulanmasini tavsiye eder.
Tamiratlarda esas olarak SAF-HOLLAND tamir kilavuzlarn ve
aciklamalan dikkate alinmalidir.
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Her siiriisten 6nce

Tehlike!

Agir trafik kazalarina ve bunun sonucunda agir veya
oliimciil yaralanmalarla sebep olabilecek tehlikeler!

e [zin verilen azami aks yiki agilmamali, yik dengeli ve
uyumlu bir sekilde yerlestirilmis olmalidir.

¢ Hava sUspansiyonlu tasitlarda, hava stspansiyon
koriklerinin timune hava dolmasi ve bunun emniyete
alinmasi gerekmektedir. Eksik hava akslarda, yuriyen
aksamda, saside ve genel yapida hasara neden olabilir ve
trafik glvenligine zarar verebilir.

1. Lastiklerde ve bitiin yiriyen aksamda gozle genel kontrol yapiimali ve
baglantilarin sikihg,

asinma, hava sisteminde sizinti, korozyon ve hasar bakimindan denetlen-
melidir.

2. Frenlerde gozle genel kontrol yapiimali ve baglantilarin sikiligl, asinma,
hava sisteminde W

sizinti, korozyon ve hasar bakimindan denetlenmelidir.

3. Arkadaki trafige zarar vermemek amaciyla striise baslanmadan 6nce
kirler temizlenmelidir.

Bakim Plani

Tehlike!

Agir veya oliimciil yaralanmalara neden olabilecek agir
trafik kazalan tehlikesi!

¢ Bakim calismalari esas olarak yetkilendirilmis servisler ve
uygun sekilde egitim almig personel tarafindan yapilmalidir.

¢ OFF ROAD veya cok vardiyall calisma gibi agir isletim
kosullarina sahip olan tagitlarda bakim araliklar 12 ay/
150.000 km'den 6 ay/75.000 km.'ye kisaltilmalidir.
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Bakim

| Akslarda bakim calismalan

ilk bakim 1. ayda veya 5.000 km.de
tasit Ureticisinin verilerine uygun olarak
her 3 ayda bir veya 30.000 km'de

her 6 ayda bir veya 75.000 km'de

her 12 ayda bir veya 150.000 km'de

Poyranin yag sizdinp sizdirmadigi kontrol
edilmelidir

>

Siris yiksekligi kontrol edilmeli ve
gerekiyorsa ayarlanmalidir =Sayfa 22.

Aluminylim veya paslanmaz makas
kulaklarinda civata baglantilar, takozlan ve
amortisorler éngorilen kontrol torkuyla X
kontrol edilmelidir =Sayfa 19. Ilk defa 500
km'den sonra

MODUL sistemlerinde U ¢elik makas
baglantilan, ongérillen kontrol torkuyla X
kontrol edilmelidir =Sayfa 19.

Hava stispansiyon kériiklerinin civata
baglantilar, éngorillen kontrol torkuyla X
kontrol edilmelidir =Sayfa 19.

Dimenlenir akslarda aks pimi yatak yuvalan
vaglanmasl =Sayfa 22,

Fren kaliperlerinin dis katlamali kériklerinde
catlak ve hasar kontrolii yapilmali,
ayarlayicinin értme kapaginin kusursuz bir
sekilde oturup oturmadig kontrol edilmelidir.

Fren balatasinda =Sayfa 14 ve diskinde
=Sayfa 18 aginma derecesini kontrol edin .
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ilk bakim 1. ayda veya 5.000 km.de
tagit Gireticisinin verilerine uygun olarak
her 3 ayda bir veya 30.000 km'de

her 6 ayda bir veya 75.000 km'de

her 12 ayda bir veya 150.000 km'de

Fren kaliperleri kilavuz sisternlerinin
kaydinlabilirligini kontrol edin.

>

Fren diskini catlak olusumlarina karsi kontrol X
edin =Sayfa 18.

Fren diskini ilk olarak 3 vl sonra, ardindan da her 12 ayda bir korozyona karsi
kontrol edin.

Yasal kurallara uygun olarak genel gilvenlik kontrollerinin yapilmasi

Fren Tipinin Tanimlanmasi

Fren tanimlamasi sriim/version alanindaki aksin tip
etiketi 1 Uzerinden gergeklesir. Tirenin ardindan gelen rakamlar
ve harf kombinasyonlari fren tipini
belirtir;
xxx-22S = SAF Diskli Fren Tip SBS 2220 xxx-22K01 = KNORR
Diskli Fren Tip SK7

XXX-19K = KNORR Diskli Fren Tip SN6
xxXx-19W = WABCO Diskli Fren Tip PAN 19-1 plus
XXX-22W = WABCO Diskli Fren Tip

PAN 22-1
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Balatanin Asinma Durumunun Kontrol Edilmesi

SAF Diskli Fren Tip SBS 2220

R

A \
v

/ /?’/}3
(el B

\\\\\\ y{ !) \
\ ] ==

Tekerleklerin takil durumunda fren diskinin ve her iki
fren balatasinin toplam asinma miktari Visual Wear Indicator‘in
(VWI) pozisyonundan kontrol edilebilir. Durum “A” VWI'nin fren
balatasinin orta kalinhgindaki pozisyonunu gosterir.

A Tehlike!

Agir trafik kazasi tehlikesi!

Asinma sinirina ulagildigr takdirde fren balatalarinin ve fren
disklerinin bir yetkili serviste uygun sekilde egitim almis
personel tarafindan derhal degistirilmesi gerekir.

Sek. 5 - SAF Diskli Fren Tip SBS 2220

Durum "B” ye ulasildigi takdirde fren balatasinin ve diskin
kalinhgi tekerlekleri demonte edip kontrol edilmelidir.
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KNORR Diskli Fren Tip SK7

Sek. 6 - KNORR Diskli Fren Tip SK7

Sabit fren tasiyicisi isareti -R- karsisindaki fren
kaliperleri isareti -P- konumunda, fren balatasi kalinligi
tekerlekler takili durumdayken kontrol edilebilir. Durum “C”, fren
balatasi orta kalinligini géstermektedir.

A Tehlike!

Agir trafik kazasi tehlikesi!

Asinma sinirina ulagildigl takdirde fren balatalarinin ve fren
disklerinin bir yetkili serviste uygun sekilde egitim almis
personel tarafindan derhal degistirilmesi gerekir.

Durum “D" ye ulasildigi takdirde fren balatasinin ve
diskin kalinhigi tekerlekleri demonte edip kontrol edilmelidir.

42



Bakim

KNORR Diskli Fren Tip SN6
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S;i(. 7 - KNORR Diskli Fren Tip SN6
Asinma isareti -G- durumunda (oluklu alandan diiz alana gecis)
takil durumdaki tekerleklerde fren diskinin ve her iki fren balatasinin
toplam asinma miktari kontrol edilebilir. “X" durumu asinma isaretinin
-G- kilavuz kovanindaki -6- yeni durumunu goésterir.

A Tehlike!

Agrr trafik kazasi tehlikesi!

Asinma sinirina ulagildig takdirde fren balatalarinin ve fren
disklerinin bir yetkili serviste uygun sekilde egitim almis
personel tarafindan derhal degistirilmesi gerekir.

WARBCO Diskli Fren Tip PAN 19-1 plus ve 22-1

AS-0007

3

sek. 8 - WABCO Diskli Fren Tip PAN 19-1 plus ve 22-1
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Takili durumdaki tekerleklerde fren diskinin ve her iki fren bala-
tasinin toplam asinma miktari adaptor vidada / kilavuz vidada -1- kontrol

edilebilir. Bunun icin fren tasiyicisi -3- ile fren kaliperi kdsesi -2- arasin-
daki mesafe I¢aldr.

A Tehlike!

Agir trafik kazasi tehlikesi!

Olguler tabloda belirtilenden daha biyiik ise, fren balatalari
ve fren disklerinin bir yetkili serviste uygun sekilde egitim almig
personel tarafindan derhal degistirilmesi gerekir.

Asinma kontrolii PAN 19-1 plus PAN 22-1
uzun kilavuz vidada ‘ > 94 mm ‘ > 88 mm
kisa kilavuz vidada >67 mm > 63 mm

Fren Diskinin Asinma Durumunun Kontrolii

A Tehlike!

Agir trafik kazasi tehlikesi!

Asinma sinirina ulasildigi takdirde fren balatalarinin ve fren
disklerinin bir yetkili serviste uygun sekilde egitim almig
personel tarafindan derhal degistirilmesi gerekir.

Fren diskinin asinma derecesi

Fren diski I N

v

[%] “A" “B” aginma sinirina H///’H

(mm) yeni ulagmis (mm) ’/. I

(mm) 2 /5

| ’/ //g

430 45 37 i 7 gi

377 45 37 f -
\ ’ (Asoo0s) )

Fren balatasinin asinma derecesi Sek. 9 - Asinma derecesi

Fren balatasi

“C” yeni “D” aginma sinirina ulagmig

(mm) (mm)
WABCO/ ‘ WABCO/KNORR
KNORR
32/30 11/11/9"
32/30 \ 1111



Fren Balatasinda Catlak Olusumu
Fren diskinin fren ylizeyinde 6zenle catlak olusumu kontrol(

yapilmalidir.

Tehlike!

Agir trafik kazasi tehlikesi!

Kesintisiz catlak olusumunda —D1- fren diskinin tornadan
gecirilmesi gegersizdir.

Fren diskinde izin verilen boyutlarda bir /
catlak olustugu takdirde, disk gerekirse
uzman bir serviste taslanabilir.

Guvenlik nedenlerinden 6turd fren
disklerinin taslanmasi icin asgari 6lci 39 -
40 mm olarak belirlenmistir.

Sek. 10 - Fren balatasinda catlak

olusumu

Poz. Catlak tiirii izin verilen izin verilmeyen
-A1- Ag benzeri catlak olusumu X
-B1- | GObegin ortasina kadar

ilerleyen azami 1,5 mm X

boyutundaki catlaklar (genislik

ve derinlik)
—C1- Disk yuzeyindeki purizler X
-D1- | Kesintisiz catlaklar X

5.8 Kontrol momentleri

Tehlike!

Gevsek vida baglantilar nedeniyle kaza tehlikesi!

Vida disleri yaglanmamali ve greslenmemelidir.

¢ Vidalari gevsetmeyin.

e Kontrol momentini tork anahtariyla kontrol edin.
Ongorilen tork degerine ulasilamiyorsa, derhal uygun
egitim almig bir yetkili servise bagvurulmalidir.
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SAF INTRA

r 1 1 4 )
O
i L = :
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Q \\.‘__ i (®) a
y|
\_ @ (rso00) )
Sek. 11 - SAF INTRA Kontrol momentleri
. . Kontrol momenti Anahtar agiz
Poz. Vida baglantilar (Nm) genislii (SW)
-1- M20x1,5 400 30
—2- M30 1200 46
-3- M16 80 24
—4— M12 40 19
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SAF MODUL
\_ =njly
Sek. 12 - SAF MODUL Kontrol momentleri
. - Kontrol momenti Anahtar agiz
Poz. Vida baglantilari (Nm) genisligi (SW)
-1- M24x2 400 36
—2- M22x1,5 580 32
=3 M30 1200 46
—4- M20 180 30
—5- M12 40 19
-6-2 M12 80 19
-7-3 K100x40 20 10
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Diimenlenir Akslarda Aks Pimi Yaglanmasi

Dikkat!

Aks pimin zarar gérmesi!

e Sadece 6ngorulen yaglama maddesi kullaniimalidir.
e Aksl yukstz durumda yaglayin.
e Sadece 6ngorulen gresorliklerde yaglama yapin.

Aks piminin yaglanmasi icin lityum

kompleks sabun tabanli 6zel gres yagi

(SAF-HOLLAND Siparis no.

5387 0011 04) kullanin.

e Aks pimlerini batun gresorlukler -1-
Uzerinden dikkatle yaglayin.

6 Kriko dayanak noktasi

Tasiti krikoyla =>Sek. 14 'de gosterildigi
gibi kaldirin.

Dikkat!

Aks zarar gorebilir!
Kriko sadece =Sek. 14'de
gosterildigi gibi
konumlandirilmalidir.

Sek. 14 - Kriko dayanak noktasi

7 Yari romork egimi

Tek akslarda 60 mm'lik bir asgari ice yaylanma dikkate alinmalidir.
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Cok aksli sistemlerde 70 mm'lik bir asgari ice yaylanma dikkate
alinmalidir.

7 0,

" (@@

(eo) )

Sek. 15 - Yari romork egimi

A Dikkat!

Tasitin zarar gérmesi!
Yari romdérkin azami montaj egimi 1 dereceyi veya metre
basina 20 mm'yi gegmemelidir.
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6- SERTIFIKA VE URETIM BELGELERI

ATP FRC BELGESI

ATP TiP TEST RAPORU

ATP TYPE TEST REPORT
Bozulablhr Gida Maddelerinin Uluslararas: Tagimaciligi ve Bu Taslmaullk
F Kullanilacak Ozel Eki Hiskin Anl sma (ATP)'nin Hiikiimlerine

Uvgun Olarak Hazilanmustir./Prepared in conformity with the provisions of the
Agreement on the international Carriage of Perishable Foodstuffs and on the
Speciai Equipment to be Used for such Carriage (ATP)

Rapor No/Tarih - Report Nr./Date TR TSE 100-003-001 - 19.01.2018

3 Baltim 1/Section 1
Ekipman Ozellikleri {Sivi Gida Maddelerinin Taginmasinda Kullanilacak Olan Tanklar Disindaki Ekipman) / Specifications
of the equipment {equipment other than tanks for the carmiage of liguid foodstufis)

Test Kurulusu ve Adresi Ctokar Otomotiv ve Savunma Sanayi AS
Testing staion and Address Atatirk Caddesi No: 6 Arifiye 54580 Sakarya
Var ise ilk Tip Testi Raporu Tarihi
ve Numarasi / f Applicable Date
and No of First Type Test Report
Tastyicr Ekipman Tiird / Type of D VAGON D KAMYON |:| ROMORK YARI-ROMORK
Equipment "
[]vonmemen ] oiém
Marka / Mark BRF Sase No / NP9BF3YR5/ 1093022
Registration No
-Sen' No / Serial No - Hizmete ilk Giris Tarihi /| 02.01.2018
Date of First Entry into
Service
Dara / Tare (kg) 7740 Tasima Kapasitesi /
Canrying Capacity (kg}
Yalrtimh Govde / Insulated Body
Marka ve Modeli/Mark and Model [BRF Seri No / Serial No A0600916
Uretici / Built By Bulent Ramazan Treyler Sahibi veya isleticisi /  [BUlent RAMAZAN
Owned or Operated by
Beyan Eden / Submitted By Umut ASLAN
Uretim Tarihi/Date of Construction 30.12.2017|

Doldiman Kodu: ULM-02-FR-06-010 Yaym Tarihi:19.04.2017 Revizyon Tarih/No:

co begeun Sogmulugane v geverlishin worgala ai

hips ey sk kustrolise srgir BeigeDegrulaumnaasy s T erstmidh ade
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Uzunluk / Length  [Geniglik / Width (m) | Yiikseklik / Haight
{m) (m}
Dig f Qutside | 13.5545 2,602 2.845
i¢ / nside 13,3885 2469 2,646
Ana Dlgiiler / Toplam Taban Alam / Totzl Sloor Area of Body (m2) 35
Principal Dimensions .
Kullanilabilir I¢ Hacim / Usabie Intemal Volume (m3) a7
Toplam ig Yiizey Alani / Total inside Surface Area (Sij{m2) 150.030
Toplam Dis Yiizey Alani / Total Outside Surface AreaiSe] |m2) |162.458
Ortalama YGzey Alant f Mean Surface Area S= SiSe (m2) 156.1252
Govde Duvarlannm Ozellikleri / Specificadons of The Body Walis
Ogeter / Units ic Kaplama / Inzide wall Yalitim / insulating () [ Dis Kaplama / Oitside wall |Toplam
Nature (mn} Mature imim) Kalinhk f
Total
Thickness
mm
Malzermne / Kalinltke Malzeme Kalenlsh & Malzume / Kalinbik /
Materia Thickress [ty [Matena Thuckiss ent | Mates al Tk ()
Tavan/ Roct TP 25 POLURETAN |80 TP 25 85,50
_[¥on Duvar / Side  |CTP 25 POLIURETAN (60 TP 25 65,50
wall
&n Duvar / Front.  |CTP 25 POLIURETAN [30 cTe 25 85,50
wall
Govde Yapisal Ozellikderi / Structural Pecularities of Sody
Tip / Kind Sayist / Geniglile £ Width Yiikseklik / Height
Number
Kapilar / Doors  |POLIURETAN 2 2465 2646
Havalandirma POLIURETAN 2 W 350
Kapaklar ¢ Vents
Buz Yiikleme - - - -
Acikliklan § lce-
Loading Apertures
Et Askist  Meat Evet/Ves Haywr/No a i Evet/Yes Hayir/No
[Hanging Cift Kat / Double deck
O 0
Aksesuarlar / Accessories
(Et Barlan vb/Meat Bars et}
Dokiispan Kodu: TLM-02-FR-06-010 Yayn Tarihi:19.04,2017 Revizyon TarihNo:
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Béliim 2/Section 2
Sivi Grda Maddelerinin Tasinmasinda Kullanitacak Olan Tanklar Digindaki Ekipmanin Toplam Isi Aktanim Katsayisiun ATP
Elel llave 2 - 2.1 Geregince Olgiimii/Measurement in accordance with ATP, annex 1, appendix 2, sub-section 2.2, of the
overall coefficient of heat transfer of tanks for liquid foodstuffs

Test Metadu,/ Testing Method D Esoémma/lnremawaoﬁng E] Eg Isitma/Internal Heating ]

Ekipman Kapilar: ve Diger 04.01.2018 13:55
Agikliklann Kapanma Tarihi
ve Saati/Date and Time of
Closure of Equipment’s Doors
and Other Cpenings
Ekipmanin Tipil / Type of the [vARI_ROMORK
Body
Ekipmanmn Ticari Markasi ve |BRF
Modeli / Trademark and
Nodei of the Body

Seri Numarast/ AQB00916
Serial No

04.01.2018 ile 05.01.2018 Saatleri Arasinda; 1z Saatlik Caligma Stresi Esnasinda Alinan Ortalama
Degerler / Averages obtained for hours of continuous operation 04.01.2018 a.m.fp.m. to
(from
05012018 am.jpm.):

(a) Ekipmanin Ortalama Dig Yiizey Sicakh / Mean T,= T7.5°%C £02K
Outside Temperature of the Body

(b) Ekipmanin Ortalama g Yiizey Sicakiig) / Mean 325°C+02K

Inside Yemperature of the Body Ij=
() Ulagilan Ortalama Sicakhik Farki / Mean ar 25°C+ 02K
Temperature Difference Achieved
Maksimum Sicakltk Daglimi / Maximum temperature Spread
Ekipman Dist { Outside the body 02K
Ekipman ici / inside the Body 02K
Ekipman Duvarlarinin Ortalama Sicakligi / Mean 20°C+02K

temperature of the walls of the body (Te+Ti/2)

Ist Esanjériiniin Caligma Sicakh / Operating Temperature -
of Heat Exchanger (Sadece i¢ Sogutma Testi igin / For
Inside-Cooling Test Only)

Siirekli Calisma Strasinda Govdenin Disindaki A in -
Ciglenme Moktasi / Dew point of atmosphere body during
continuous (Sadece I¢ Sogutma Testi icin / For Inside-
Cooling Test Only)

Toplam Test Siiresi /Total duration of the test 19h

Dokiiman Kodu: ULM-02-FR-06-010 Yaym Tarihi:19.04.2017 Revizyon TarihNo:

hotps Sev sk hnsteslie aeg.t 1 BelgeIogrulama g s o tnidk adecsindon belgmn Sofnlufans o somgaliy s

5¢2



BIR

REFRIGERATED TRAMLER PRODUCTION

Kesintisiz Test Siiresi /Duration of continuous operation 15h

Eganjérler Tarafindan Harcanan Giig/Power Consumed in - 143383

Exchangers [WI)

Fanlann Cektigi Glic/Power Absorbed by Fans IW2) =

Asafidaki Formiil ile Hesaplanan Isi Transfer Katsaysi { Overall heat transfer coefficient calcuiated by formula

I SogutmaTesti/ W1 w2 e W
fnner Heating Test TRAT e m2x
g Isitma Testi W1+ W2 K. 0366 W
Inner Heating Test SAT iy

Testteki Maksimum Olgiim Hatasi/Maximum Errar of
Measurement With Test Used

187%

Agiklamalar/Remarks | Géwde Paralel Yiizlii Degil ise, Dis -
ve iig Sicakiiklann Oi¢tildigi 1 Belirtinizif the

body is not paralielzpipedic, specify the paints at which the
outside and inside temperaturss were measurzd

Sadece Ekipmanin Termal Tertibat Olmamast Durumunda Doldurulacakr_/ To be ¢ ¢
not have thermal applionces

Yukaridaki Test Sonuglarina Gére Ekipman, ATP Ek L, ilave 3'e Uygun Olarak En Fazla 6 Sene Gegerli Olacak Bir

d only if the 1t does

Sertifikayla [ ] IN E IR lgareti Verilerek Onaylanabilir/ According to the qbove test results, the equipment may be

recogrized by means of o certificate in qecardance with ATE annex 1, appendix 3, valid for a period of not more than six
years, with the distinguishing maork D N El IR

Bu rapor Ek 1, ilave 1, Paragraf 6 Kapsaminda Bir Tip Onay Sertifikasi Olarak En Fazla 6 Sene, Yani  05.01.2024
Tarihine Kadar Gegenli Olacaktir.f Howsver, this report shall be valid o5 o certificats af type approval within the meaning of
ATP annex 1, appendix I, paragraph & (a) onsy for a period af not mare than six years, thatis until  03.01.2024

\

ﬂ

Test Mithendisi / Test Enginaer Onay / Approved

UL

M

747

2897

Netlar / Notes

1 Yagon, Kamyon, Rémoark, Yan Rmor. Konteyner vs,

Doldiman Kodu: TLM-02-FR-06-010 Yaym Tarihi:19.04.2017 Revizyon TarihNo:

g A ar e Belyy el adsmden wvmin admlugan e gesenligin seaslay au
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GIDA GUVENLIGIi SERTIFiKASI

SERTIFIKA

Universal AG
Certification Services

Bu sertifika,

BULENT RAMAZAN TREYLER TERMOKING ELEKTRONIK
HlZMETLERI OTOMOTIV VE YEDEK PARCALARI PETROL
URUNLERI TASIMACILIK DENiz URUNLERI HAYVANCILIK
TARIM URUNLERI SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Giizelburg Beldesi, Giizelbirlik Mh., Ipekyolu Cad., No:131, Antakya, HATAY, Tirkiye
kurulugunun,
Frigofrik kasa ve arag iistii ekipmanlarin imalati

kapsaminda, 1A2.007046 sayili rapordaki inceleme ile

HACCP

standardinin sartlarina uyan bir gida giivenligi yonetim sistemi
kurdugunu ve uyguladigini onaylamak Gzere veriimistir.

Sertifika No : HACCP 0914 007046
Yayin Tarihi :2014-09-08

odsgse

IlEré’i\.'ersal AG U )

Certification Services

The authenticty of this certificate can be confirmed onfine or by e-mail ta the Head Office via
Universal AG Bolongarostrasse 82 65020 Frankfurt am Main Germany T: +48 63 300 65 342 F: +49/69 257 88 363 wwwuni-certde info@uni-cert de
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ISO 9001 KALITE BELGESI

Z
o

INTERNATIONAL FIRST CERTIFICATION

SERTIFIKA

Bu Sertifika,

BULENT RAMAZAN TREYLER TERMOKING ELEKTRONIK HiZMETLERI
OTOMOTIV VE YEDEK PARCALARI PETROL URUNLERI TASIMACILIK DENiz
URUNLERi HAYVANCILIK TARIM URUNLERi SANAYi VE TICARET LiMITED
SIRKETI

Merkez: Giizelbirlik Mahallesi ipekyolu Caddesi No:131 Antakya/ HATAY
Sube: Giizelbur¢ Mahallesi Cevre Yolu Caddesi No:19 Antakya/HATAY

kurulugunun,

Frigorifik Kasa, Yar Rémork ve Arag Ustii EKipmanlarin imalati ve Servisi

kapsaminda,

1SO 9001:2015

Kalite Yonetim Sistemi Standardinin sartlarina uyan bir yonetim sistemi kurdugunu
ve uyguladigint onaylamak tizere verilmistir.

INTERNATIONAL FIRST CERTIFICATI

ik Yayin Tarihi : 25.12.2019

Yayin Tarihi : 25.12.2019

Sertifika Gegerlilik Tarihi : 3Yil/ 24.12.2022

Sertifika Bitis Tarihi : 24.12.2020 ACCREDITED'

Sertifika No : IFC-Q-12-19-1-3462 Mmoo St
MSCB-170-3462

IFC GLOBAL SERTIFIKASYON MUAYENE VE EGITIM HiZMETLERI ANONIM SIRKETI

Adalet Mah. Manas Blv. No:39/2203 - Folkart Towers Bayrakl, [zmir, TURKIYE T:+90 850 304 35 00 F:+90 850 304 35 00
Yesiloba Mahallesi 46075 Sokak No:1/23 Seyhan, Adana, TORKIVE T: 490 322 234 81 22 Fax: 490 322 232 8122

info@ifcglobal.com.tr
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DUCTION

ORNEK UYGUNLUK BELGESI

AT Uygunluk Belgesi

Iimza Sahibi: Cihan KARYELI,Endiistriyel Tasarimci
bu belgeyle agagida;

0.1 Markasi (imalatginin ticari adi) :BRF
0.2. Tipi :BF5YR

Varyanti 115N

Versiyonu :L1sow2
0.2.1. Ticari Adi :BF5YR - ICEBERG
0.4. Aracin kategorisi :04

:DA04 Yari Romork

0.5. imalatginin Adi ve Adresi :BULENT RAMAZAN TREYLER

Termoking Elektronik Hizmetleri Otomotiv ve Yedek
Pargalari Petrol Uriinleri Tagimacilik Deniz Uriinleri
Hayvancilik Tarim Uriinleri Sanayi ve Ticaret Limited

Sirketi .
Giizelk Beldesi Giizelbirlik Mah. Ipekyolu Cad. NO:
131 Antakya/HATAY/TURKEY

0.6. Zorunlu etiketlerin yeri ve baglanma yontemi :Sag yan sasi lizerinde Perginlenmis sekilde

Arag tanitim numarasinin yeri :Sag yan sasi lizerinde

0.9. imalatgi temsilcisinin adi ve adresi (varsa): :Feld Carrosserie B.V.
Electronweg 6 1627 LB Hoorn / Netherlands

0.10. Arag tanitim numarasi: :NP9BF5YR5L1093149

ile belirtilen aracin 27.04.2020 tarihinde verilen e13*2007/46*2311*00 sayili onayda agiklanan tipe bitiin hususlar bakimindan
uygun oldugunu tevsik eder ve arag, hiz gostergesinde (hiz dlgerde) metrik 6lci sisistemi / ingiliz 6l¢l sistemi birimlerini
kullanan ve sag / sol trafige sahip tye ilkelerde kalici olarak tescil edilebilir.

Yer Tarih imza
HATAY 26.11.2020
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1.Genel yapim karakteristikleri

11 Cift tekerlekli dingillerin sayisi ve konumu
1. Dingil sayisi: 3 ve tekerlek sayisi: 6
2. Dimenlenen dingiller (sayisi, konumu)

2.Ana boyutlar
4. Dingil uzakhigi: 2090 mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (baglanti noktasi ile 1. Dingil arasi): 6280 mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (1-2): 1320 mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (2-3): 1320 mm (Uzama miktari: - mm)

Dingil araligi (3-4): - mm (Uzama miktari: - mm)

):
):
):-
5): -
6): -
7):-

Dingil araligi (4- mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligr (5- mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (6- mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (7-8): - mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (8-9): - mm (Uzama miktari: - mm)
Dingil araligi (9-10): - mm (Uzama miktari: - mm)
5. Uzunluk:13600 mm (Uzama miktari: - mm)
6. Genislik:2600 mm (Genislikte artis miktari: - mm)
7. Yikseklik:4000 mm (Yikseklik artis miktari: - mm)
10. Aracin arka ucu ile geki tertibatinin merkezi arasindaki mesafe: 12000 mm (Uzama miktari - mm)
11. Yiikleme alaninin uzunlugu: 13500 mm (Uzama miktari - mm)
12. Arka uzunluk: 3080 mm (Uzama miktari - mm)
3.Kiitleler
13. Aracin y(rir vaziyette kiitlesi: 8450 kg
13.1. Bu kdtlenin dingiller arasi dagilimi:

1. 2065 kg, 2. 2065 kg, 3. 2065 kg, 4. - kg 5. - kg,
6.-kg, 7.-kg, 8.-kg, 9.-kg 10. - kg

13.2 Fiili Kutle : 8450 kg

16. Teknik agidan miisaade edilen azami kiitleler:

16.1. Teknik agidan misaade edilen azami yukli kitle: 42000 kg
16.2. Her dingil Gizerindeki teknik olarak miisaade edilen kiitle:

1. 9000 kg, 2. 9000 kg, 3. 9000 kg, 4. - kg, 5. - kg,
6.-kg, 7.-kg, 8. -kg, 9. - kg, 10. - kg
16.3. Teknik olarak miisaade edilen kitlenin agirh@i:1. 27000 kg, 2. - kg, 3. - kg
Teknik olarak miisaade edilen diger dingil gruplarindaki agirliklari:

17. Ulusal/Uluslararasi trafikte, dngoriilen tescile esas/dolasimda miisaade edilen kiitleler
17.1. Ongériilen tescile esas/dolagimda miisaade edilen azami yiikli kiitle: 35500 kg
17.2. Her bir dingil izerinde 6ngériilen tescile esas/dolagimda miisaade edilen azami yiikli kiitle:

1. 8000 kg, 2.8000 kg, 3. 8000 kg, 4. - kg, 5. - kg,
6.-kg, 7.-kg, 8.-kg, 9. - kg, 10. - kg
17.3. Her bir dingil grubu tizerinde 6ngédriilen tescile esas/dolagimda miisaade edilen azami ylkli kitle:
1.24000 kg, 2.- kg
Diger dingil gruplarinin tescile esas/dolagimda miisaade edilen yiikli kiitleleleri:

19. Yari rémork veya merkez dingilli romorkun baglanti noktasinda teknik agidan miisaade edilen statik disey
azami kitle:15000 kg

4.Azami Hiz

29. Azami Hiz 100 km/h
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5.Dingiller ve siispansiyon

31.
32.
34.
35.

6.Frenler

36.

7.Ust yapi

38.

8.Ceki tertibati
44,

45.

9.Muhtelif
50.

51.
52.

Kaldirilabilir dingilin/dingillerin konumu: 1. DINGIL
Yiklenebilir dingilin/dingillerin konumu: -
Havali siispansiyon veya es degeri takilmis dingil/dingiller: Evet

Lastik/tekerlek kombinasyonu: 1-385/65 R22.5 2-385/65 R22.5 3-385/65 R22.5 JANT
EBADI:11,75x22,5" YUKLEME ENDEKSI: 160
HIZ KATEGORI SEMBOLU: K veya L

Rémork fren baglantilari: Pnématik

Ust yapinin kodu: DA04 Yari Rémork

Ceki tertibati onay numarasi ve onay isareti (takili ise): E20 55R-013753
Karakteristik degerler: D:190 kN /V:- kN /S:- kg /U:- ton

Tehlikeli maddelerin taginmasi igin tasarim sartlari:
FL sinifi tehlikeli madde tasiyabilir mi: Evet
AT sinifi tehlikeli madde tasiyabilir mi: Evet
EXII sinifi tehlikeli madde tasiyabilir mi: Hayir
EXIIl sinifi tehlikeli madde tasiyabilir mi: Hayir
Ozel amagli araglar igin: Ek 2 béliim 5'e gére gésterimi -
Agiklamalar MODELI: 2020 CINSI: FRIGORIFIK YARI ROMORK
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Garanti Sozlesmesi

IMALATCI FIRMANIN

UNVANI
MERKEZ ADRESI
TELEFON

FAKS

MALIN

CINSI

MARKASI

TiPi

GARANTI SURESI
AZAMi TAMIR SURESI

. Billent Ramazan Frigorifik Treyler San. Tic. Ltd. Sti.

: Gizelbirlik Mh. ipekyolu Cd. No: 131 Antakya / TURKEY
. 0(326) 221 6845

: 0(326) 221 35 40

. 3 Dingilli Frigorifik Yari Rdmork
. BRF

:BF5YR

1 24 AY

- 45GUN
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Servis Noktalari ve iletisim Yerleri

g

4 N\
ACIL DESTEK : 0326 221 68 45
MUSTERI HIZMETLERI : 0533 453 68 45
YEDEK PARCA : 0326 221 68 45
FAX : 0326 221 35 40

o J

(" 7/24 ULUSLARARASI ACIL DESTEK A

0049 6095 301 247

\_ Saf dingil ve stspansiyon arizalari icin gecerlidir. )

f FiIRMA ADI SEHIR ADRES TELEFON \
1 iKiKARDES OTOMOTIV ADANA T.Cemal Bekir Bulv.Zeytinli Mah No 63/A Seyhan 03224410119
2 ERTURK OTOMOTIV ADAPAZARI Bekirpasa mah. Pirahmetler mevki E-5 Uzeri, Erenler 0264 353 54 15
3 BASKENT BALATA ANKARA  Ostim Sanayi Sitesi 210. Sok. No.3 031235412 54
4 0T0 UGLER ANKARA  E-90 Karayolu Uzeri Yeni San.Sit.yani, Sereflikoghisar 0312 686 42 85
5 TASAR OTOMOTIV ANTALYA  Ahatli mah. Hurdacilar Cad. No. 84 024222100 61
6 UZUNKAYAOTOMOTIV ~ ARTVIN  Artvin Yolu iizeri 3.Km., Hopa 0466 35143 13
7 DIZELLER TICARET BATMAN  Giiltepe Mh. Yeni San.Sit. E-2 Blok. No:101 Mercedes Servis 0488 218 00 62
8 ARSLAN OTOMOTIV BOLU D-100 Karayolu tzeri Karacaagac mevki No. 35 037424512 42
9 AYDEMIR OTO FREN BURSA Begevler Kiictik San. Sit. 17/A Blok No. 8-12, Niliifer 0224 44113 28
10 CAGSAN TREYLER SERViSI CORUM  Kiigiik San.Sit. 10.Cad.N0.10-13 0364 235 00 78
11 AHENK OTOMOTIV ERZURUM  Scania Plaza Kuzey Gevre Yolu 2. km. 0442 243 78 46
12 ERYILDIRIM ERZURUM  Cevre Yolu Uzeri.Aziziye Otoban Sitesi Yani 04422427772
13 FREN SERVISi SAN. TiC. ESKISEHIR ~ San. Cars. 1.Sogukdemirciler Sok. No.10 022222804 33
14 TEKNIK OTOMOTIV GAZIANTEP Kiiciik San.Sit. A-Blok Giilliice cad. No.29, Sehitkamil 0342 2355195
15 OZ KARDESLER OTOMOTIV GIRESUN  Sanayi Sitesi 2.Blok No.18-19-20-22, Bulancak 0454 31513 57
16 SAGLAM OTOMOTIV HATAY iskenderun yolu {izeri 6. km, Antakya 0326 285 62 20
17 SAM OTOMOTIV HATAY Yeni San.Sit. 50 B-Blok No.7, Antakya 03262212011
18 SERIN IGDIR SERVIS IGDIR Sanayi Sitesi Gevre Yolu Yani Petrol Kargisi 0476210 14 44
19 GAGLAR OTOMOTIV ISTANBUL  Kadosan Oto.San. F.Blok No. 9/11, Umraniye 0216 415 58 14
20 SERIN HADIMKOY SERViSi ISTANBUL  Hadimkdy Yolu Uzeri. Omerli Mahallesi Ekin Sk. No.15 0212 798 33 00
21 KONYALILAR OTO FREN  iZMIR 5. San. Sit. 7412 sok. No. 22, Pinarbas 0232 479 43 92
22 KON-TIR OTO FREN iZmiR 5. San. Sit. 7414 sok. No. 20/A, Pinarbas 02324791262
23 UFUK OTOMOTIV iZmiR 5. Sanayi Sitesi 7419/8 Sk. No 2-4 Pinarbas 0232 479 56 16
24 ALTUNSAYLAR OTOMOTIV KAYSERI  Bogaz Képrii Adana yolu Saraycik Mevkii 0352 656 73 70
25 ENDER OTOMOTIV KOCAELI  Izmit sanayi sitesi 307 Blok No. 29, izmit 0262 33507 50
26 NASIP OTO FREN KONYA Horozluhan Mah. TIRSAN San. Sit. Sahan Sok. No.9, Selguklu 0332 248 77 90
27 SERIN KONYA SERVISi KONYA Kosova Mh. Akartuna Sk. Afyon izmir Karayolu 12.Km Selguklu 0332 345 29 70
28 KARAOGLU FREN MARDIN  Sanayi Sitesi D-Blok No. 228 Istasyon 0482 215 27 05
29 INANLAR FREN TREYLER ~ MERSIN  Gilek Mah.138.cad. No. 5/A 0324 235 34 89
30 OZ KARDESLER OTOMOTIV SAMSUN 19 Mayis San.Sit 71 Sk. No.4 Samsun 0362 266 44 08

K 31 TRAKYA DORSE TEKIRDAG ~ Yeni San. Sit. Sehit Yiizbasi Yiicel Kenter Cd. No:10B/3 Corlu 0282 673 19 23 )

REFRIGERATED TRAILER PRODUCTION

60



S B \R “
REFRIGERATED TRAJLER PRODUCTION

NOTLAR

61



REFRIGERATED TRAJLER PRODUCTION

NOTLAR



S B \R “
REFRIGERATED TRAJLER PRODUCTION

NOTLAR

63



REFRIGERATED TRAJLER PRODUCTION

NOTLAR

64



S B \R “
REFRIGERATED TRAJLER PRODUCTION

NOTLAR

65



3 B \R "
REFRIGERATED TRAILER PRODUCTION

NOTLAR

66






SBRF

REFRIGERATED TRAILER PRODUCTION

¢ 0(326) 22168 45 = 0(326) 221 35 40

@ www.brftreylercom = brf@brftreyler.com

Q Merkez: [=] =]
Biilent Ramazan Frigorifik Treyler San. Tic. Ltd. Sti. Giizelbirlik Mh. !
ipekyolu Cd. No: 131 Antakya / TURKEY =

Q@ Sube:

Gevreyolu Cd. No :19 Giizelburg Mh. Antakya/TURKEY

CHATAY
turmatsan
444 11 30

/3
&



